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Buch-bipdevorrichtuiiR ^ 

Die fcrf indung betrif ft allgeniein eine Vorrichtung sum Binden 
von Blattern und bezieht sicn insbesondere auf eine Vorrichtung 
sum Binden einer Vielzahl von Slattern, die in einem Stapel 
angeordnet sind, urn ein Bucn Oder eine buchannliche Anordnung 
herzustellen. Genau r gesagt, die Erfindung bezieht sicb auf 
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exne Vorrichtung, welche eine Einrichtung aufweist, um auto- 
matxsch die gewunschte Lange eines Bindestreif enmaterials 
aus einer Patrone abzumessen und automatisch das Bindeelement 
an die Bindevorrichtung einzusetzen, und zwar nach dem Abschnei 
denudes Bindeelementes von dem Bindestreif enmaterial. 

In einem geschaftliehen Biiro ist es oft erwiinscht, eine Viel- 
zahl y.on; Slattern eines Berichtes, Buches oder eines Shnlichen 
Werkea zu einer gebundenen Anordnung zusammenzufiigen. Wahrend 
zahlreiche Eihrichtungen zum Binden oder Zusammenfiigen von 
Blattern verfiigbar sind, von denen jede bestimmte Vorteile 
hat, leiden gleichzeitig viele dieser bekannten Anordnungen 
unter bestimmten Nachteilen wie hohen Kosten, geringer Her- 
stellungsrate oder der Notwendigkeit , fur eine verhaltnismaBig 
komplexe geratetechnische Einrichtung oder aber der Unmoglich- 
kext, in einer gebundenen Anordnung Umstellungen oder andere 

Veranderuneen vorzimohmon o^ n i a * tr , ~ . _ 

- j — ""-^^ <^crx •uj.gaiig aes isinaens ab- 

geschlossen ist. 

Vielleicht das am weitesten verbreitete und somit bekannteste 
Verfahren zum Zusammenfugen von Blattern ist das Heften mittela 
Mammern. Eine solche Klammer besteht im allgemeinen aus einem 
metallxschen U-formigen .Element, .welches im allgemeinen aus 
gezogenem Draht hergestellt ist. Solche Klammern werden unter 
Druck durch einen Stapel von Blattern hindurchgetrieben und 
dann auf der Unterseite des Stapels gebogen oder gestaucht, 
um exne dauerhafte Anordnung zu bilden. Es sind somit verschie- 
dene mechanische Anordnungen vorgesehen worden, um Klammern 
in die charakteristische Uiformige Configuration zu bringen, 
und es sind weiterhin spezielle Anordnungen gefunden worden, 
um Drahtklammem in den Stapel einzubringen oder daraus wieder 
, zu entfernen. ObwbhT" das Heften weit verbreitet ist, weist es 
^ ^estimate Nachteile aiif, welche . sich bei der Ha^dhabung dieser 
• Methode ergeben. 
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Beispielsweise ist die Gesamtzahl der Blatter begrenzt, welche- 
geheftet werden konnen, .daruber hinaus" best eht die Gefahr^ 
daB das hergestellte. Produkt nicht die gewiinschte Haltbarkeit 
oder Sicherheit Taietet; da sich die Elammern losenkoruien oder 
da sich hei intensivem Gebrauch eines:Buches-oder anderen- Wer- 
kes Seiten bzw. Blatter lockern konnen. oder herausgerissen • 
werden. f - v - :• 1 - " 1 ' : ' v ' ' ■ 

Weiterhin -seigen BrahtklamEaem oft die Tendenz* sich zu kriim- 
men oder; zu biegenv^alirena sie in den Stapel der Blatter ein- 
getriebeh werden.' AuBerdem sind die Draitklammern manClimal • = 
auf der. Unterseite des Stapels nicht ordnungsgemaB gebogen r - 
oder gestaucht. Venn sich einer dieser Nachteile< zeigt, muB- 
die nicht-ordnnngsgemaB :eingesetate Klammer wieder eiltfernt- 
werden und der Vorgang iauB wiederhdlt werden, 'bis ■ eifce ordnungs- 
gemaB eingetriehene und gestaucht e Klammer r erhalteri wird. Dies 
fiihrt zu unnotiger Arbeit sz el t beim Biridevorgang. 

Wenn die Anzahl der Blatter zum Heften zu groB ist, kann ein 
Zusammenfugen.durch^ahen angewandt- werden, dazu ist jedoch 
eine verhaltnismaBig komplizierte und teuere* EinrichtuHg er- 
forderlichy wie sie normalerweise- nur in einer Buchbinderei 
vorhanden 1st iind nicht . in ; eiheai typischen Biiro. AuBerdem ist 
das Editieren oder Umordnen einer gebuhdenen Anordnung, welche 
nach diesem Verf ahren -hergestellt 1st, wegender Beschadigung 
der Blatter, die setir wahrscheinlich : auf tritt ; sehr unpraktisch. 
In diesem let zteren Pall konnen Metallklemmen oder -klammeirn 
verwendet werden. Dazu ist es jedoch erforderlich, Locher in 
das Papier zu stanzen oder zu bohren, in welche die Klauen 
der Klemmen eingreifen koiinen, was wiederum dann, wenn die 
Locher nicht auBerst' exakt angeordnet sind; zu einer Beschadi- 
gung der Blatter fiihr en /kann. 

°«'G/NAL INSPECTED 
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.Es ist auch versucht worden, ein, Bindelement zu verwenden, 
welches ein Substratmaterial hat, das einen Klebstreifen auf- 
weist,.der darauf. amgebracht ist, um- eine buchahnliche Anord- 

. nung^herzustellen. Die.hierzu erforderlichen Teile haben 
dedoeh unter, .vielen. Nachteilen gelitten, welche ; ihren : Hut a en 
begrenzt . hahen.!, Beispielsweise hahen im wesentlichen alle 
Bindeelemente, die bisher im Handel erhalilich waxen, eine 
einzige Dicke von Klebstoff gehaht, der entweder aus einem 
•Material -Slit geringer Haftung oder; einem Material mit. hoher 

-.Haftung .bestand, welches; auf dem Substratmaterial angeordnet 
wap.,. ; Beispielsweise , ist. es. iiblich gewesen, eine .gleiohf ormig 
dioke, Klebstof fbeschiehtung aus einem Kl eh s toff geringer Haf- 
tung auf einem Substratmaterial ranzubringen; Wena, di& Kleb- 
st©f f beschichtung diinn r auf getragen wird, -wird, im flllgemeinen 
,-. eine unzureichende. Menge ian -Klebstoff material zwischen die '= 
Bander der Blatter gebracht, . die gebunden : werden sollen.} Inner- 
halb verhaltnismaSig .fcurzer. Zeitperioden arbeitenr.sich einz'elne 
Blatter aus der Anordnung der ubrigen Blatter heraus. 

Venn , in alternatiyer- Veise-eine,. verhaltnismaBig dicke Kleb- 
stof f beschichtung aus einem, Klebstoff mit geringer Haftung 
verwendet, wird .(d. to. verhaltnismaBig geringer Viskositat) 
; und auf dem Substrat angebracht wird, so flieBt isehr, oft 
Material Jib er die Grenzen . hinaus , . welche durch das .Substrat- 
material ,:fe.stgelegt,.sind, :und,zwar insbescndere'dann, wenn 
das Substratmaterial unddein . Klebstoff mit geringer Haftung 
mit. den. ander.en. Blat tern ,des Stapels in Beriihrung gebracht 
werden. Weiterhin hat es ,'sieh ale notwendig erwiesen, ein .. 
Heizelement zu verwenden, um den Klebstoff mit. geringer Haftung 
zu schmelzen und einen Pruck darauf. wirken zu lassen, um das. 
-Substratmaterial mit den auBeren Blattern des Stapels zu,vereini 
gen, wobei es erforderlich ist, die Umgebungstemperatur vor 
dem Losen von dem Bindeelement herabzusetzen. Wenn dies nicht 
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geschahe, wiirde eine unzureichende Verklebung erreicht, Weil 
der Klebstoff mit geringer Haftung die Moglichkeit haberi'muB, 
sich zu verfestigen, bevor eine zufriedenstellende Klebung er- 
reicht wird. Faturlich begrenzt aedoch das Abkiihlen des Heiz- 
elementes; vor dem : Auseinanderbauen die Prddukt'ionsrate der 
gebundenen : Anordnuhgen.' ■ , . > 

Wenn ; ein Klebstoff ^mit hoher' Haftung 5 (d. ' b* : veriaaltnismafiig 
groBer Viskositat) auf die Oberflache des Subatrat materials 
aufgebracht wiirde, wiirde der Klebstoff in unzureichendem fraB 
zwis chen. die Blatter hineihflieBen^ und' zwar : auf grand der 
groBen. Viskositat des Klebstoff es nlit 1 boEer Haftiing. Somit' 
wiirden einzelne Blatter leicht aus der Anordnung nerausgelost. 

Eine w.eit era Begrenzung in dextnutzba^ von Binde- 

element en ^ die bisher erhaltlich siiid, 'hat si'cli aus 'den Vqr- 
■ richtungeh ergeben, die bisher^ auf dem fiarkt sind. In solchen 
Maschinen verwendete Bindeelemehte mussen auf die ge signet e 
GroBe geschnitten werden, was von der Dickie des Bl^ttstapels 
abhangt \- der ,gebunden' werden soil/ Der fiir jedeh Bindestreif en 
getrennt erforderliche : Schneidvorgan'gV 'und zwar ihsbesondere 
dann, wenn sieh die Dick'e des Stapels nur verhaltnismaBig 
gering von einem Stapel zum nachsten andert, hat die Produktions 
rate der gebundenen Anordnungen begrenzt. AuBerdem hat die 
get rennte -Schneide station, die erfbrderlich war, entweder die 
Kosten der Bindevorrichtung oderjdie Arbeitskosten erhbht, 
welche aufgeweiidet werden muBten, uiii die gebundene Anordnung 
zu erreicheri. w . ■" < " ■ ^ ' " 

Sobald die Bindeelemente der bekannten Einrichtungen auf die 
entsprechende GroBe geschnitteh sind, werden sie von Hand in 
die Vorrichtung 'eingelegt,' urn eine enge Beruhrung zwischen^ dem 
Bindestreif en und den Handera der Blatter herb eizufuhren, 'die 
in Buchfbrm gebunden w rden sollen. Vahrend es moglich ist, 
die Schneidarbeit zu begrenzen, welche vom Bedienungspersonal 
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zu verrichten 1st, indem Bindeelemente in verschiedenen Langen 
und Breiten zur Verfugung gestellt werden, bleibt noch ein 
betrachtlich groBer Betrag an Arbeitszeit, der erforderlich 
ist, um die .Bindeelemente von Hand einzulegen. AuBerdem bringt 
es^Prpbleme mit ,sich, Bindeelemente bereit zu halten, die auf 
entsprechende Lange geschnitten sind, und zwarbei der Lager- 
inventur, bei der Handhabung und beim Verpacken, und weiterhin 
werden die Kpsten fur die einzelnen Bindeelemente dadurch er- 
hoht, . . . .. ... . . .. . ■ . : . ■ 

Auf g^be der. Erf indung ,ist ; es , -cine, yerbesserte Vorrichtung zum 

Z ^^ e ^? de £ i ei W n ^Be von, Blattern in buchahnlicher Porm 
zu schaffen. t . , . 

Weiterhin soil gemaB der Erf indung, eine Vorrichtung zum'Zusam- 
menbinden einer Menge von Blattern mittela eines Bindeelementes 
geschaff en werden, wobei das Bindeelement automatisch auf eine 
Lange abgemessen wird v , welche von der. Lange der Blatter abhangt, 
die gebunden werden sollen, und .wobei; das. Bindeelement auto^ 
matisch in die Bindevorrichtung aus einer Patrone eingelegt 
wir 4.i welche einen t ausreichenden Vprrat^an Bindematerialien 
aufweist, urn die Bindeelemente zum Binden einer, Vielzabl von 
buchahnlichen Elementen zu- liefem v , . 

Weiterhin soil gemaS der 7 Erf indung eine Vorrichtung zum auto- 
matischen Zufjihren vpn, Streif en von Bindematerial geschaffen 
werden , der en Lange in, Abhangigkeit von : der Lange der Blatter 
veranderbar ist, die gebunden werden sollen, wobei das Binde- 
material nach dem Herausnehmen aus einer Patrone abgeschnitten 
wird. . 

Pies wird gemaB der . Erf indung dadurch, erreicht, daB eine auto- 
matische Bindemas chine odLer Bindevorrichtung vorgesehen wird 
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die eine Zufiihrungseinrichtung aufweist, urn die Langen an 
Bindematerial abzumessen und abzuschneiden, daB weiterhin 
eine Versorgungseinrichtung fur das Bindematerial vorhanden 
ist, wobei die Lahge yon der Larige der zu bindenden Blatter 
abhangt, und daB das abgeschnittene Bindeelement in die Vor- 
ricntung eingelegt wird, wbnach das Bindeelement' mit den' • 
Randern der zu oindWden Blatter f est vdrbubden wird. 



Der Vorrat' an Bindematerial ist in einer : von' einer Vielzahl 
von Patronen enthalten, uh^ zwar in Abbangig^eit von deren 
jeweiliger Breite. Die Patronen sind derart ausgebildet, Aa& 
sie ' selektiv auf einem 'Haubirahmen der Bihdevorrichtung in ' * 
Abhang'igkeit Von der Dicke ler' zu bindenden" Blatter angebracht 
werdeh. kb'nnen. ...... •, :•■ . ■ 

GemaB der Erfihdung ist s 6mit eine'vorricbtung zum Binden eines 
Stapels von Blattern vorgesehen, wodurcb ein Bindeelement verwen- 
det wird, welches ein Substratmaterial auf weist, das wenigstens 
einen Streif eh . eines durcn Hitze akt'ivierten Klebstoffs auf- 
weist, urn die gewiinschte buchahniiche Anordnung herzustellen. 
Die erfindungsgemaBe Vorrichtung zeichnet sich dadurch aus, 
daB eine Einricntung vorgeseben ist, welche dazu.dient; Binde- 
elemente "der erforderlicben Lange" aut'omatisch; in die Binde- 
vorricbtung einzusetzen; die Einricbtung weist eine Anordnung - 
auf, welcbe dazu.dient, Streif enmaterial aus einer Patrone 
zuzufiibren, welcbe ausreichendes Streif enmaterial enthalt, um 
eine Anzabl von Bindeelementen zu lief ern, und sie weist weiter- 
bin eine Anordnung auf, welcbe dazu dient, das Streif enmaterial 
abzuschneiden, wenn die gewunscbte Ltinge des Streif enmaterials 
aus der Patrone herausgenommen ist. 

Die Erfindung wird nachfolgend beispielsweise anhand der 
Zeicbnung bescbrieben; in dieser zeigen: 
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* FlS " 1 e ; ine Perspektivischa Darstellung einer erfindungs- 
: , gemafien Buchbindevorriclitung e ins chlieB lick einer 

- ... ; fttrone r welche Bindestreif enmaterial. enthalt, 

Fig. 2 . eine. schema tische Stirnansicht der .Einrichtung, welche 
^32^ dient, einen Streifen von^Bindematerial an den 
Enden einer Vielzahl von Seiten anzubringenV wobei 
; t , s . r c i die ^® ^ Einrichtung einen Teil der in der Fig. 1 dar- 
; . :r ^ : . 6 t estell1;en Vorrichtung bildet, 

Fi S-f 5 .eine Stirnansicht eines Bindestreif ens zur ^ "yerifendung 
- i: in f er ; 4 n der Fig^ 1 darkest ell ten . Vorrichtung , 

Fig. 4 einen AufriB der in der Fig. 1 dargesteilten Patrone 

,.. _zusammen mi t einer Seitenansicht einer Bindestreif en- 
. . , . zuf iihrungs einrichtung, 

Fi S- 5 ..eine Ruckansicht der* in der Fig. 4 dargesteilten Binde- 
~ . streif enzufuhxungseinrichtung, 

Fig. 6 eine Ruckansicht einer StoS einrichtung, ".'welche einen 
a , : Tell der in den Fig. i'/und 5 dargesteilten Bindestrei- 
f enzufulirungs einrichtung bildet, ; 

Fig. 7 eine Seitenansicht der in der Fig. 6 dargesteilten 
S to 8 einrichtung,/. K 

Fig. S eine Teildrauf sicht auf eine in den Fig. 6 und'? dar- 
gestellte StoBeinrichtung, 



; : - ;* 



Fig. 9 eine Vorderansicht einer Schneideeinrichtung, welche 
einen Teil der Erf induhg darstellt, und : 

Fig. 10 einen Querschnitt entlang der Linie X-x in der Fig. 5. 
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In der Pig. 1 der Zeichnung bezel chriet das Bezugszeichen 10 
eine auto mat ische Buchbindevorrichtung, welche ein Gehause 12 
auf weist, an dem eine Pat rone 14 losbar angebracht ist. Die 
Patrone 14 enthalt ein Streifenmaterial 16, von welchem eine 
vorgegebene Lange derart ausgebildet ist , daS* sie in das 
Gehause 12 eingefiihrt wird, wo diese vorgegebene Lange an den 
Randern einer Vielzahl < von Seiten ~b ef est igt wird, welche -ein 
Buch bildeni Die' Einriehtung und die Vorgehensweise; Seiche 
dazu dienen, eine ; - solche Zufuhrung- des Bindestreif enmaterials 
durchzuf uhr en , wird hachf olgend im einzelneri erlaut ert i Ti 

Die Pig. 1 2 veranschaulicht ■s'chematisch die*' Buchbindeeinricii- 
tung, welche ihsgesamt mit- d'em^ Bezugszeichen 18 : be"zeichnet' ist. 
Diese Einricbtung . 1st im we sent lichen in- dem Gehause 1'2 l an- 
geordriet . * Es ist ersichtlich, daB die Buchbinde einriehtung der- 
art ausgebildet' ist, daB das Streifenmaterial mit einer vor- 
gegebenen Lange an den Handern der Seiten bzw. Blatter bef estigt 
wird. ' '. . ■ : ' : - ■-• 

Die Einriehtung 18 weist Blattfuhrungen 20 aiif V welche dazu 
dienen, eine Vielzahl von Blattern 22 auf zunehmen , die in ein 
Buch gebunden werden sollen. ' Wie aus der Fig j 1 ersichtlich . 
ist, erstrecken sich die Blattfuhrungen. 22 durch eine lang- 
gestreekte Offnung 24 in einer Deckwand 26 des Gehaus.es 12. 

Die Einrichtung 18 weist weiterhih eine' Vielzahl vohBiatt- 
klammern 28 auf , welche in einer Art und We is e, die hachfolgend 
naher beschrieben wird, dazu -dienen, die Blatter 22 zusammen- 
zuklammern und die Blatter sowohl nach unten als auch nach 
bben zu bewegen, was v -von dem jeweiligen Betriebszyklus der 
Bindevorrichtung' abhangt. ■ i J 

Das Bindestreif enmaterial>'wi es" in der Fig- 3 dargestellt * 
ist, weist einen formbaren Trager oder ein Substratmaterial - 30 
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; auf v welches normalerweise aus einem verhaltnismaBig schweren 
Papiermaterial besteht , ..welches KlebstoiTbeschichtungen 32 und 
34 aufweist. Es sei darauf hingewiesen,, daB andere Substrat- 
materialmen wie .bei spiel sweise Gewebe anstatt des Papiers 
verwendet werden . kpnnen* , — c 

. ,Pie, : Klat>stof fbe,schichtungen,32 und 34 bilden eine Vielzahl 
yon ; streif enahnliGben .Anordnungen, welche zw,ei durch Warme 
. aktiyierbare,.Kl.e ; bstGf f typen o&er, . eine .KombinatioB iron durch 
Warme : aktivierbaren und .druckempfindlichen Klebstoff en raufwei- 
sen. Die durch Warme aktivierbaren Klebstoffe konnen entweder 

• s ?-lS&? ;.seinr [ j die: eine . geringe ;Haf tung .'auf weisen v ode t r solche , 

• die r ^ine hphe ; : Ha£tung ; -haben.: Ein. Klebstpff mit einer geringen 
. Haf^ng waist; ein, splches. Klebstof f material .auf v .welches ; beim 
^M^SA- st&rk fliissig oder dunnfl.ussigL:wirdV ; so daB dadurctr 

ein hohes WaB an Oberflachenbenet^ . 
Brupk .Oder, minimal er Warme erreicht wird. Ein Klebstoff mit 
einer hohen Haftung weist ein Klebstoff material auf , welches 
bei Erhitzung stark viskos .bleibt und im wesentlichen immobil, 
so. daB t; eine bestimmte A Anwendung: von Bruck nnd/oder ,Hitze er- 
fordeslich .i^, urn die zu yerklebende Flache su benetzen. 
Klebstoffe, mit hoher Haftung hab en in dem durch Warme akti- 
vierten Zustand den Vorteil, daB ,die Klebung bei Anwendung 
von Hitze und Druck spfprt ein hohes MaB. an .Festigkeit auf- 
weist. Andererseits haben Klebstoffe mit geringer Haftung in 
einem durch H^tze- aktivierten Zustand den Vorteil, daB bei 
der Anwendung yon, Hitze und Druck der. Klebstoff leicht- flieBt 
oder in die Rander der .zu- bindenden Blatter eindringt. 

Bei dem Streif enmaterial 16. t wird der : Klebstoff mit hoher Haf- 
tung vorzugsweise gleichf ormig auf die Riickseite ,oder das 
Sub strat material 30 aufgebracht, wahrend der Klebstoff 34 mit 
geripger. Haftimg ^entlang dem Mit.telpunkt des, Substratmaterials 
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als bel dem Material 32 mit hoher Haftung.* Typischerweise 
ist die Breite des Klebstoi'f s 34 etwa gleich oder wenig 
groBer als die Gesamtdi.cke des herzustellenden Buches. 

Der verhaltnismaBig dicke Klebstofi* streif en 34 hat eine Dicke 
in der GroBenordnung von 0,38 "bis'0,51 mto (0,015 bis 0,020 
inches) i wkhrend das verhaltnisinaBig dunne Material mit hoher 
Haftung eine Di6ke "in der GroBenordnung von beispielsweise 
0,025 his 0,127 'mm (0,001 bis 0,005 inches) aufweist.' ,r L ' . 

Bei ein'ef KleDstoff abstimmung 1 hat 'der Klebstoff , welcher den ; 
Streif eh 34 "bildet, eine Aktivieruhgstemperatur im l Bereich' ' 
von '177 bis 232 ° c ('350 his 450 °F), wahrend derjenige Eleh-^ 
stoff, der die duime Schicht qms Klebstoff 32 mit geringer ' 
Haftung bildet, eine Akt ivi erungs temp era turim Bereich von : ' 
121 - 177 °C (250 his 350 °F) aufweist. Es sei darauf hingewie- 
sen, daB and ere geeignete Klebstoff abstimmungen oder -zusammen- 
setzungen verschiedene Eeaktionstemperaturheieiche haheh konnen. 
Fur eine' genauere Beschreibung des Streif enaiaterials 16 wird 
auf die US-Pat entanmeldung Nr. 19^446 Hiigewie sen, die im 
Namen von Donald W. Watson ahgemeidet uhd auf den Anmelder • 
der vorliegendeh Ahmeldung ubertragen wufde. ■ 

Die Einrichtung 18 weist weiterhin ein Paar von geheizten 
Seiten^iatten 36auf, welche derart ausgebildet sind, daB sie 
horizontal bewegbar sind, und die Einrichtung '18 hat weiter- 
hin eine geheizte Bodenplatte 38, welche derart ausgebildet 1 
ist, d£B sie ] in vertikaler Richtung bewegbar ist, wie es in 
der Pig. 2 dargestellt ist. Die geheizten flatten sind derart 
ausgebildet, daB sie dazu' verwendet werden konnen, einen Druck 
auf das Bindestreif enmateriai auszuiiben, und zwar in Abhangig- 
keit von dem Arbeitszyklus der Vorrichtung, wie es nachfolgend 
im einzelnen erlautert wird'. Ein Buchanschlag in der Form ! ' 
eines zuruckziehbareh Plattenelementes 40, welches derart 3tus- 
gebild t ist, daB es gemaB Fig. 2 nach rechts heweghar ist, 
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dient dazu, die Blatter zu stiitzen, welche gebunden werden 
sollen, und zwar wahrend eine Anfangsteils des Bindesvorganges- 

Obwohl die Heizelemente der Plattenelemente 36 und 38 nicht 
dargestellt sind, sei darauf hingewiesen, da£ sie geeignete 
Wider st andsel eraent e aufwei sen konnen, welche xiber einen 
-Schalter. mit : einer ; elektrischen Energiequelle verbindba.r sind 
und ,in iAbhangigiceit von einem vorgegebenen Arbeitszyklus 
steuerbar. sind. Eine geeignete i'emperatursteuereinrichtung, . 
beispielsweise Widerstandselemente mit einem positiven Tenipe- 
raturko ; ef f izienten pder Elemente mit einem n.egativen Tempera- 
turkoef f izienten konnen betrieblich niit den, He.izelementen 
yerbunden . s ein , oder , konnen. .einen integralen Bestandteil der- --^ 
selben. bilden, . urn fur jedes der Plattenelemente eine gewiinscbte 
vorgegebene /remperatur einaustellen. : ( . - ,. 

Xanalf.ormige Streif enfuhrungen 42 und. 44 sind zwischen den 
, Flatten .36 und der, zuruckziehbar en Platte 40 derart angebracht , 
daB das Bindestrelf enmaterial in.bezug auf die verschiedenen - 
Bauteile der Vorrichtung ^ge eigne t positioniert werden kann. * 
Die kanalf orraigen . Streif enfuhrungen sind derart ausgebildet, 
daB sie sich in einer borizontalen .Eicb.tung mit den Papier- 
fiihrungen und den Klammern 20 und 28 bewegen konnen. 

Sobald im Betrieb der Vorrichtung 10 ein .Leistung5- n Iiiin-Aus ,! -- 
Scbalter 45 betatigt \-nirde, um ein Aufheizen_der Platten auf 
die geeignete Binde temper a tur zu ; bewirken, wie es durch eine 
Anzeigelampe 47 angegeben- 1st v werden die r zu bindenden Blatter 
22 zwischen den Blattf uhxungen 20 (i**ig. 2) angeordnet und auf 
die auBerste linke Seite des. langgestreckten Schlitzes oder 
der.Offnung 24 bewegt. In dieser btellung ruhen die Blatter 
auf der Platte 44 und sind zum Abmessen durch eine Drehung 
im ^hrzeigersinn bereit, wie es von rechts in der 1'ig. 1 von 
e;4.nem kalibrierknopf 46 aus ersichtlich 1st. Eine derartige 
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Drehung des Knopf es 46 um einen vorgegebenen Betrag, weicher 
von der Mcke des Buches abhangt', welches gebunden werden 
soil, bewirkt eine -Bewegung der : Blattluhrungen 20, der Klam- 
mern 28 und der kanalformigen Fiihrungen 42 und 44 in Eiehtung 
auf die Blatter* G-eeignete Cnicht dargest elite) Verbiridungen 
und ein Nbcken-45, welcher betrieblicli mit dem Knopf 46 verbun- 
den ist, sind fur diesen Zweck vorgesehen; iiine Bewegung des 
; Kalibrierknopf es in 1 der eritgegengesetzteri fiichtung "um ' eirien 
'* vorgegebenen Betrag' bewirkt eine en tg eg engesetzte Bewegung 

■ der 1 i* l uhrutigen 42 und 44, um sie dadurch "zur Aufnahme des ' 
Bindestrei fenmate rials 16 -in 1 eine ^eeigdeten : Stellung ■ zu 

■ br'ingen. * - - - ■' j ; ' : - ' * ■■*• "\- ! --. .• •'• v 4 --; r \ ; l 

r Nacfr diesem Kalibirervbrgahg werdeir vom ' Bedienurigspersonal 
die; Blatter/ auf 7die auBerste rechte Seite des Schlitzes 6'der 
■ der Of f nung' 24 gebracht , was der ■ Indexstellung entspricht. 

Eine Anzeigelampe 48 leuchte't ■ auf , wenri die Blatter nach rechts 
' bewegt sind, jedoch nur dann, wenn die geeignete -Ka sett e oder 
• : Patrone eingesetzt -wurde. Geeignete (nicht dargest elite) Schal- 
terverriegelungen wirken mit 'dem kalibrierkriopf 46 und der 
Kasette oder Patrone zusammen,- um-'das Aufleuchten der Lampe 

- zu- bewirkeny weim die ^ricHtige Patrone eingesetzt wurde. Wenn 
das Mcht nicht leuchtet, mufi eine Patrone eingesetzt werden, 
welche die : geeignete Stfeifenbreite entbalt.' . :< r 

Ein "Bindeknopf M 50 dient dazu, : ■den^autoraatiscli'en Teil des 
Bindezyklus' auszulosen. Sob aid : dies ef Knopf gedrtickt ist; 
wird ein {nicht dargestellter)Hauptantriebsmotor erregt, urn 
der Bauptantriebswelle der Vorrichtung eine Dxehbeweguhg zu 

- erteilen. Geeignete Nocken 51 (von' denen nur einer dargestellt 
* ist>, welche auf der Hauptan'triebswelle sitzeh , bewirken eine 

Bewegung von geeigneten Verbindungen, 1 was zu einem Klammern 
der Blatter durchi die Klammern 28 fiihrt. Zu diesem Zweck- sind 
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die .Blattfuhrungen -20 mit geeigneten Offnungen 52 ausgestat- 
te,t, .durch welcne sich. die ivlammern 28 hindurchbewegen konnen. 
Der Hauptantrietsmotor, w;ird abgeschaltet-, um ,die Hoglichkeit 
zu schaffen> daS. .ein , automat ischer: Streif eneinsetzer , der 
nachf olgexid-noch-naher beschrieben ..wird-* einen Bindestreif en 
,in j -die ^analformigen^ 42 und 44 einsetz.en :kann. 

. We^i.^e^.-Aaup^tmotQr , wieder^eingeschalt et w^dy-;ljewir]fen; die 
: Nock^i..un.d die : ^zugeh6rigen ; Verbindungen ein : Anhebea der Blat- 
te^./ron r ,dem , Plattenelement ,40 derart , . ; daB : ;die Plafete/ aus ihrer 
Bla^th^ in eine Stel- 

lung gebracht wird, in welcher die Blatter getaucht i: oder in 
der Hichtung der geheizten Platten 36 bewegt werden konnen. 
61 eich^eit ig . mit; 4em . Zuriickz i eheii de s :: Pl^t t enel eraent e s: . 40 und 
dem Anheben der Blatter ;und deren ; nachf olgender. Bewegung in 
Eichtung auf.die ^seitlichen Diehtungen ; oder Platten werden die 
Seitenplatten. solange auf einander ; zu bewegt, bis sie sich 
beruhren* Jie^Hjocfcen sind derart mi teinander koorcliniert , daB 
sie -die-/. Blather .zu;. den ^Seitenplatten bringen, bevor die, Seiten- 
platten r einander f ^eruliren. Durch diese Vorgange wird ein . 
Of fnen. der Blattfuhrungen aufgrund t des- Spiels oder des toten 
Ganges ver mieden, was dazu fuhren ?wur,de, dafi. die, Seitenplat- 
ten sich beriihren, beyor die. Blatter und das Bindestreif en- 
material die Oberseiten der Seitenplatten beruhren, wets beim 
Binden kleiner Biicher zu einem Problem fiihren konnte. Der 
Streif en :bleibt, .mit den.:©berseiten. der Seitenplatten fur eine 
ausreichende ZeitperioA.e ^ m : Beruhrung,. um deren Aufheizen zu 
bewirken. ..... \;<\yj . ; - < • 

Nach dem Vorheizen ,des Streif ens bewirken. die N ( ocken< ein An- 
.heben der Blatter zusammen mit der. Offnung der Seitenplatten. 
..D;Le Seiten zusammen, mit dem Bindestreif en warden dann nach 
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sich die *Seitenpla;tten 36 schlieBen,. und zwar fur eine.aus-- 
reichende Zeit, um den Klebstoff 32 mit hoher Haftung zu er- . 
veichen. Nachdem der Klebstoff. mit holier Haftung erweicht . 
wurde, werden die Seitenplatten teilweise geoffnet. Das . (1 . . 
"Kochen" des Klebstoff s. mit geri^ger Haftung wird iiber eine 
vorgegebene Zeitperiode f ortgese.tzt , wahrend der Hauptmotor. 
angehalten wird, . .. • . . r 

Der Hauptmotor wird dann erneut gestartet, worauf .die Seiten-. 
platten yoll. gebffnet , we?den* Das, Buch ^einschlieBlich der . . 
Blatter 22 ;und des .angehe^te.t.en Bindestreif ens. wird in eine v 
Position gehqben, ,in welcher, es.sich etwas. pberh^b des .Plat- 
tenelementes, 40 bef.indet. Das Plattenelement 40 .wird ..darua . 
in diejenige Stellung, zurtickgef uhrt , ; in welcher es .das Bucb . 
abstiitzt, und das Buch wir£ sow.eit nach unten bewegt, .bis ,es . 
auf .der Platte -40 ( auf sitzt. . Die Klammern werden aus dem Ein-. 
griff mit dem Buch gelost, und der , Hauptmotor wird abgeschal- 
tet. Das gebundene : Buch kann nun aus der Bindevqrrichtung 
herausgenqmmen werden. ;i . , . ; . . .. . ; . 

Die Einrichtung zum. Einse.tzen^dea Bindestreif enmaterials in . 
die kanalformigen Puhrungselemente : 42 und ^4 wird nachfolgend 
anhand der Pig.. ,4 bis 9>eschrieben. T ( ... . : . . , 

Vie. es. in, der Pig. 4 dargestellt ist, ist die Patrone 14, 
welche das Bindestreif enmaterial 16 enthalt, herausnehmbar 
an dem Gehause.,12 mittels eines Bolzens 60 und . einer Feder- 
klammer 62 befestigt, welcher an dem Gehause 28 . angebracht 
ist. Zu diesem Zweck wirken "der Bolzen 60 und die Eederklammer 
62 mit Paaren von Lippenteilen: 64,. und 66. der Patrone . 14 zusam- 
jnen. Wie aus der Fig., 4 ersichtlich ist, ist die, Patrone 14 
derart angebracht., daS ihr Oberteil direkt f mit dem Spalt 68 . 
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fluchtet, der zwisch'en einer oberen ZuXiihrungswalze 70 und 
einer unteren Zufiihrungs walze 72 gebildet ist, so daB die 
Vorderkant'e bzw. der vordere Rand des Bindestreif enmateriais 
16 leicht in den Spalt 68 eingefiiiirt werden kann. Weiterhin 
ist die oben genannt'e Anordhung der Patrone fiir eine opti- 
male Zufuhrung ties Bindestreif enmateriais von der Patrone 
geeignet. 

lim das Einfadeln des Bindestreii'e'ntaaterials' zu' erlei'chtern, 
ist die obere "'Ziif iiBrungswatze 70 derart' ahgebfacht,- dafi si'e 
vorub'ergehend aus tiem "Eihgrif f mlt' "der tint ereii Zufiihrungswalze 
72 gelost wefieii kahnJ Zu die's em Zweck ist' die obere Zufuh- ' ■■ 
rungswalze' durch ein'Statzeleiiieht '74 schwenkbar mittels eines'' 
Stift'elementes 76 gelagert, welches von eihef (hicht dar- : 
gestellten) Halteklammer gehalteii ist,. die einea integral en 
Teil des Gehkuses 12 darst'ellt. Ein Hebelarm 80j wel'cher sich 
von dem Gehause 12 nach auBeri durch eine Offnung 82 erstreckt, 
dient dazu, die obere Walze 70 aus ihrem Eingriff mit der 
unteren Walze 72 herauszufiihren, und zwar durch eine Bewegung- 
derselben in einer Richtung nach oben, wobei eine geeignete 
nicht dargestelite Vorspahnungseinrichtung v'brgesehen ist, um 
die obere i'uhrungswaize in die : S'tellung zuruckzubrihgen, in 
welcher sie mit der unteren i'uhrungswalze einen Spalt bildet. 

In der Jig, 5 : sind zusatzliche Teile- der automatiseheh Strei- 
fenmat'erialzufiihrungseinfichtung dargestellt, unter denen sich 
ein Streifenzufuhrungsmotor 80 ; und' ein Getriebegehause 86 
befirid'en, wbbei das letzter.e ein'geeigneteS Getriebe enthalt, 
'"urn die geeignete' Geschw'indigkeitsuniiersetzung zu erreichen und 
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welches auf der Welle ..98 sitzt, die auBerdem die untere : 
Zufubrungswalze 72 . tragt. Aus der obigen Bescbreibung geht 
bervor, daB* darm,. wenn sicb die Abtrieb swell e, 88 drebt, : sich 
auch die. untere Zufubiningswalze . 72, drebt, so daE dadurcb 
Streif enmaterial zugefiibrt wird- . 

GemaB der . E:qf indung.^ist es erwiinscbt, vers cbi edene < langen; von 
Streif enmaterial, 16 zuzufubren oder abzumessen,r was tvori der 
-Lange der Blatter 22 abbangt, die zu,einem Bucb gebunden- wer- 
den soil en . I)emgemaB ist eine Einstellbare Zufiibrung; vbr-. 
. geseben, .indem. eine MeBeinricbtiing vorgeseben ist, die .*ein 
HeBrad..- in der Form eines . mit« dem .Daunien betatigbaren; Rades 100 
aufweist, hwelcbes- durcb eine Seitenwand des; Gehause : s : 42^C.Fig. 1) 
bindurcbragt, .urn dessen Einstellung gemaB. den inipbt: dargestell- 
: . . ten J Bescbrif tungen auf seinem Umfang yqrzunebmen, wpbeifeine 
: Ausricbtung mit einer Indexmarke .102 auf der oben genannten 
Seit f enwand .gegeben ist. ; .> ' :■.:*■■:.■: . 1 

Das. MeBrad weist E ein Anscblagelement , 104- ;auf seiner .einen Seite 
auf Cd. b. gemaB Fig, 5 auf der. ; link en. Seite^ , " wpbei dies er 
Anscblag als ein fester Anscblag dient, mit welcbem ein seit- 
., warts .vorstebendes Stiftelement 106 zum Eingrif f : bringbar ist, 
■ welcbes an cem Antriebszabnrad; 94-* angebracbt ist* Fair diesen 
Zweck : ist eine nicbt dargestellte Einricbtung vorgeseben, welcbe 
dasu dient, ^ das he Brad an einer Drebung gegen den Ubrzeigersinn 
zu bindern, ( und zwar;in der .Fig. 5 "von recbts geseben^ sobald 
das Rad von Hand in Abbangigkeit . von . der/igewiinscbteii Lange 
des abzumessenden Bindestreif enmaterials eingestellt *ist.\ . 
Ein Eingriff des An scblagel ententes 104 durcb den seitwarts 
vorstebenden Stift bringt den Antriebsbebel 90 dazu, daB er 
das Klinkenelement ; gegen die Vorspannung einer Scbeibe 108 
bewegt , * was dem Antriebsbebel gestattet , :sicb. an der - Klinke 
.vorbeizubewegen, ..so idaB dadurch eine. Tr nnung der- Antriebs- 
kopplung dazwiscben b.ewirkt wird, -urn die J)rehung der unteren 
Zufubrungswalze 72 zu beenden, wodurcb in ersicbtlicber Weise 
die Zufiibrung des Bindestreifenmaterials 16 b ndet wird. 
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Wahrend der Zufiihrung des Bindestreif enmaterials 16 wird 
durch eine Drehung. im Uhrzeigersinn-ein-Federelement 110 
: Sespannt, wle ms dem;,rechten Teil der Pig-. . 5 hervorgeht, 
und' zwar bei einer Drehung der Welle 98. Sobald die Zufiih- 
rung beendet ist und das Streif enmaterial abgeschnitten ist 
(was nachfolgend beschrieben wird.) , wirkt die Feder in der 
Veisev daB der sich in -seitlicher Eicbtung erstreckende Stift 
106) rin ; B ein ei "Zufuhrungsstartstetamng" gebracht^ wird; « und' 
- - zwar , dur-ch eine drehung der Zahnrader 90 und" 94 : . Die untere 
Zufunrungswalze kann .mit -einer . ^inweg-Kupglung Oder - einer 
anderen geeigneten nicht- dargestel Iten Eintiehtung, ausgestat- 
tet .sein,. urn in wirksamer "Weise die untere Zufiihrung swalze 
w anifena=teiner3 derart igen ^^meuten Anordnung^ von- der^ Welle- 98 
; • • zu entkoppeln. Eg. ist ersi'cbtlich, ;daB der- relative Winkel- 
abstand zwischen dem fititf-fc 106 und dem i&nschlag --104-die--:Lange 
des Streif enmaterials beistimmfey welches, wahrend: eities Arbeits- 
syklus zugefuhr-t wird. Weiterhin ist ersichtlicbj daB die 
Lange des Streif enmaterials verandert werden kann, indem der 
oben genanate Winkelbogenabstand -verandert wird, was durch 
Einstellen-des MeBrades geschieht. -. - 

Ein Nockenarm 112, welcher an der Antriebswelle 88 angebracht 
ist, betatigt eine Schneideinrichtung ( siehe ■ Fig. 4,- 9. und 10) 
einmal wahrend ' jedes -Arbeitszyklus der Streif eneinsetzeinrich- 
tung, <um die vorgegebene Oder- abgemessene Lange des Binde- 
streif enmaterials 16: abzuschneiden. : Wie 'am deutlichsten aus 
der Fi gi 9 hervorgeht , weist die Schneideeinrichtung 114 ein 
oberes MesserM16 in derJ Form' einer' schragen Klinge sowie ein 
unteres Messer 118 auf . ••• ' 

An. dem oberen Messer ^116 , 1st eih Streif enhiederhalteelement 
^■W? angebracht, welches auch mit dem oberen Messer bewegbar - 
ist und welches mit den darunter bef indlichen- Xanalen 42 und 
:44ain- der Weise zusammenwirkt , daB der hintere Hand eine s- 
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Bindestreifenelementes 122 in einer geeignete Stellung 
gebracht wird, in welcher er inif einer StoBeinricntung 124 
Z um Eingriff kommt. In einer nachfolgend su erlauternden 
Weise dient die StoBeinricntung dasu, das Bindestrexf enelement 
122 in seine Endstellung in den kanalformigen Puhrungen 42 . .. .. . 

und 44 ; zu' "bringen; • ■ - - - - • 

'vie ausden Pig. A*n& ■e-Ua-B hervorgent, weist die StqBein- 
ricntung' 124 eifiea- Arm 125 auf , der sctaenkbar angebracnt xst, 
wie es bei-126 dargestellt ist, urid^var,^ der Weise,- .,daB • 
bin Finger Wdfcsselben derart ausgebildet ist.,. daB ver mxt 
dem hinteretf Rand desvBindestreif enelementes ..-.22 -*u» Eangrxff 
kommt. .Ein ^rbelarm. 150, . W elcber an dem schwenkbai angebracn- 
ten-Arm 125 bef estigt ist, und zwar an einem Ende desselben, 
welches von dem Finger 128:abgewandt ist, dient dazu, dem Arm 
125 eirie^Schwenkbewegung ' iu- erteilen, wenn er durcn em Xabel 
152 betatigt wird, welcnes uber -eine Peder W» einer Nocken- 
folgeeinricntung 1 5 6 dig. 6) befestigt ist. Me Nockenfolge- • 
einrichtung 1 3 6 wird mittels eines Nockens 1 5 8 ^tatigt welcher 
'auf der Hauptantriebswelle der Vorrichtung sitzt. Eine Drenung 
des Nockens 1 5 8 uhd- somit die Betatigung der No,.kenfol 6 eexn- . 
ricntung 1 5 6 ist mit dem Arbeitszjklus der Bindevorricntung ■ 
und dem Streif eneinsetzer derart synchronisiert, daB auf das 
Bindestreif enelement 122'durch die StoBeinricntung- erst danir 
eingewirkt wird, wenn .es abgemessen und auf Lange. abgeschnxtten 

• ist. ' '' / ' '■ 

Wahrend eine bevor^ugte Ausfunrungsform der Erfindung ^schrie- 
' ben und dargestellt ist, sei darauf hingewiesen, ^aB jielfal- 
tige Abwandlungen moglich sind, ohne den Bahmen der Erfxndung . 
zu verlasseh* - 

-. Patentanspruche' ' f » - 
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QVorrichtung zur Herstellung eines Buches,, dadurch. gekennzeichn 
iaB eine in einem Gehauee (12) untergebrachte Einrichtung \ 
" Cn8i) ^orgeseben ist , welche dazu dient, eine.enge Beriihrung • 
; = < zwischen einem -Bindestreif en (16) und den Randern einer 

; -Tielzahl>on Blattern :(22; ; her zus tell. en, ./die .zu .einem Buch 
• gebunden werden. 3bllen,,..woduPcb der Bindestreif en , (16 ) an 
'x'.den Blattrandern befestigt wird v daB . die j; Einriclitung (I8),r 
- • derart ausgebildet ist, daB eine vorgegebene Eolge von 
"^rbeitsgangen -ausgefiihrt wird, und daB /.eine .Einrichtung 
• ^vorhanden 1st, welche dazu dient, den Bindestreif en (16; - 
' zu. eirier vorgegebenen Zeit :in. der Polge , von Arbeitsgangen 
der Einrichtimg (IS) zuzufiihren. . v , ; 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB 
eine Einrichtung-.vorhanden ist, . welche dazu dient, eine Viel- 
zahl solcher Bindestreif en (16) fur derart ige Zwecke zuzu- 
fiihren. - . , r . / . 

3. Vorrichtung- nach Anspruch 2, dadurch, gekennzeichnet, ,daB 
die- Einrichtung, welche dazu,- dient , eine Vielzsahl . von Binde- 
streifen (16) zuzufiihren, eine Patrone (14) aufweist, welche 
eine ausreichende Lange an Bindestreif enmaterial (16) 
enthalt, um eine Vielzahl von Bindestreif en (16) abzugeben, 

' und daB eine Einrichtung vorgesehen ist, um das Streif en- 
material von der , Patrone (14) zu entnehmen- iud.es derart 
zu schneiden, daB die Bindestreif en (16) gebildet werden. 

4. VoxTichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Zufiihrungseinrichtung eine Anordnung aufweist, welche 
dazu dient, veranderbare Langen von Bindestreif en (16) zu 
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lief era, wobei eine vorgegebene Lange der Lange der Blat- 
ter (22) : entspriclit, die gebunden werden sollen, und" 
weiterhin eine Anordnung aufweist , welche dazu ; dient, jeden 
Bindestreif eri (16) an eine vorgegebene Stelle im Bereich 
der Rander einer Vielzahl yon Blattern (22) zu bewegen, 
wodurchder Bindestreif en (16) mit den Blattrandern aus- 
gerichtet 1st; an welcber er zii befestigeh 1st;"" 

5'. ; Vorrictitung nach 'insprubh 4, dadurcb gekennzei'cnne1; > ,l daS , . ( 
' die Einrichtun^, welche 1 'ftazu dient, den Bindestreif eri (16) 
in die'- zweite vorgegebene' Stellung zu.bririgeh, ein StoB- 
element (128) und eine •Betat'i^ungseinrichlTung 'dafiir auf- 
weist, wobei die Anordnung depart getroff en 'ist, ' daB" der 
ruckwartige Rand des Bindestreif ens (16) erfaBt wird, nach- 
' dem ! er ? von dem' : Vorrat in der Pat rone (14) abge sennit ten ist. 

6. Vorrich-fcung nach Anspruch 5, 'dadurcb gekennz^ichnet, daB 
die Betatigangseinrichtung ' eiiien Nockeri (138) aufweist, 

" 1 wel'cher betrieblich mit dem StoBelemeiit (128) iiber ein 
langgestrecktes Element (132) verbunden ist. 

7. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,' dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zufiihrungseinricbtung eine Vielzahl^. 
von Zufuh:^ 72) aufweist, von den en die eine 
antreibbar ist und die andere Walze kurcn die eine Walze 
angetrieben wird und daB ein Ahtriebszahnrad (94) sowie 

ein angetriebenes Zahnrad (96) J vornahden sind. 

8. Vorrichtung' nach £inem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch 

' gekennzeichnet, daB die Einrichtung, weiche dazu dient,' v 
veranderbaire Larigen zuzufiihren, ein Anschlagelement (104) 
und ein Stiftelement" (106) aufweist, welches an dem Antriebs- 
zahnrad (94) angebracht ist, wobei das Stiftelement (106) 
mit dem Anschlagelement (104) zum Eingriff bringbar ist, 
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und daB eine Einrichtung vorhanden ist, welche das Antrieb 
zahnrad (94-). mit einer Energiequelle koppelt und derart 
ausgebil^et ist, daB .diese Kopplung losbar ist, wenn, das 
Stif-telement .-(106; zum. Eingrif f rait dem Anschlag element 
^t1p^ ; kommt. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8,, dadurch gekennzeichnet , daB 

das Anschlagelement (104) auf einem von Hand einstellbaren 
>i • MeBra^ (100) angebracht . ist , clessen Einstellung die Lange 
• des ^indestreif ^ns (16); dadurch f.estlegt , daB- verschiedene 
K^elabstande zwischen ; einer. ; fiir den, Begins der Zufuhrung 
maBgebep4en St e living' des Stiftelementes. (106) und dem - 
. . Ai^schlag (IQ^U eingestellt werden. .' ' . ... / . 

10. Vorrichtung naqh Ajospruch 9, dadurch geWnnzeichnet , daB 

die Eopplungseinrichtung eine vorgespannte Klinke (QP) auf- 
weist,. wqlche an dem Antrieb s zahnrad (.94) angebracht ist, 
und weiterhin einen Antriebsax;m (125) hat, welcher mit der 
Energiever sor gangs einrichtung ; gekopp el t . ist,. und daB der 
Antriebsarm .(125) derart ausgebildet ist, daB er an der 
fclinke (92) vorbeibewegt wird, wenn das Stift element (106) 
,im Eingriff mit dem Anschlagelement (104) steht.. 

|1* Vorrichtung nach Anspruch -10, dadurch. gekeimzeichn^t , \ daB 
, eine Einrichtung vqrgesehen ist v welche dazu dient, die 
Klinke (92) in die Stellung zuruckzufuhren, welche. dem 
Beginn der. Zuf^hrung entspricht . 

2. Vorrichtung nach. Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schneideinrichtung ein Paar von ^iessern ; (116, 118) auf- 
. . weist, von welchen das eine (116) eine geneigte Klinge auf- 
weist. 
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13. Vorrichtung nach Anspruch. 12, dadurch gekennzeichnet, daB 
. eine Einrichtung vorgesehen. ist, um eine der beiden Zufuh- 
rungswalzen (.70, 72) von der anderen zu trennen,. urn das 
Einfadeln der Vorderseite des Streifenmaterials (16) zu 
gestatten.; ' « • — \- *i "• ■■r-.w; 

14 Buchbindevorrichtung mit einer Zufuhrungseinrichtung fiir 

. .Bindestreifenmaterial, welches an -den- Eandern der, Blatter 
: zu bef estigen ist ,-die ,zu..e^em-.Buch : gebunden werden sol- 
• c len,. dadurch ..gekennzeichnet ,■ ,daB ,die Zufuhrungseinrich- 
.. tung ; ein^ Eaarrvoa Zuluhrungswalzen ,(.70, 72) ..aufweist, 
weiterhin eine Einrichtung hat, welche daais : #«*t-. eine 
der Zufuhrungswalzen (70, 72) in Drehung zu versetzen, 
. weiterhin eine- Einrichtung a «m Ai* Dreheinrich- 

tung mit einer Energiequelle zu verbinden, und schlieBlich 
eine Einrichtung hat, urn das MaB der Kopplung zu verandern, 
wodurch die Zufuhrung veranderbarer Langen von Bindestrei- 
fenmaterial (16).. in Abhangigkeit von der, Lang e .der Blatter 
(22) ermoglicht wird, :die zu einem.Buch gehunden . werden 
sollen- -• ' ; -' ■■■.■■■<■::.<:. .r.C , ^ ; 

15 Vorrichturig hach Anspruch 14, • dadurch. gekennzeichnet, daB 
; : die Koppiungseinrichtung einen'" Antriebsarm (1 25) . aufweist , 
welcher mit der Energiequelle gekoppelt ist, und weiterhin 
eine vorgespannte Klinke (92) hat, welche an der Einrich- 
tung angebracht ist, die zur Drehung von einer der Zufiih- 
rungswalzen (70, 72) dient, und daB eine Anschlageinrich- 
tung (104) vorhanden ist, urn eine Bewegung der Einrich- 
tung zu verhindern, welche zur Drehung einer der Zufiih- 
rungswalzen (70, 72) dient, wodurch der Antriebsarm (125) 
an der Klinke (92) vorbeibewegt wird, urn dadurch die - - 
Kopplung zu losen- 
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16. Vorr ichtung nach Anspriich 15, dadurch gekennzeichnet , 
ctaB ein. MeBrad - (/KX}) vorgesehen 1st,- auf welchem der 
Ansctilag (104) angebracht ist, 'welches von Hand einer 
- Ahzahl von: Stellungeh zugeordnet werden kann , wodurch 
verschiedene Langea des Streif enmaterials * (16) zugefiihrt 
werden konnen. 

1?. Vorrichtuiig nach Ansp-ruch 16, dadurcli gekennzeichnet, 

" daS e±tie ; Schneider *im Streif en- 

■ : ' material 1 (16) von eiiiem ausreiclieaden Materialvorrat at>- 
^■ :; - J zuscimeiden, ; um eirie VielzaiiL von Streif enel em ent en zu 
^i^fern.^- ; - r - : V — r -' ^ «' ■'• '< v ^ 

18.- ; V6'WicHthing : mch' An^pruch. ^17, s dadurch, gekennzeichnet , 
' ; - j rf daB 1 eine : Pat rone (14-) vorgesehen ist,:. welche. dazuj dient, 
: "■ das Streif ehmaterial (.16) zu lief em. 

19^ Vorrxchtuhg naeh Arispruch'18,' dadurch gekennzeichnet, 
"~ daB - eine ^ ^Einrichtuiig vorgesehen 1st, welche dazu dient, 
eine der Zufiihrungswalzen (70, 72) von der anderen zu 
trennen, urn das Einfadeln des vorderen Randes des Binde- 
; streif enmaterials (16) in. den Spalt (68> : zu .erleichtern, 
welcher durch die 2ufiihrungswalzen^(>70, 72);^gebildet 

• ; -wird. ' - ' ' ■ ' • " ■ * \ r ■ ' h ■' r ' "■ 
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